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MEHRSTUFIGE VAKUUMERZEUGER PVP 40 M/ MLP + PVP 300 M/ MLP

Diese Baureihe von Erzeugern, die fiir die Montage auf OCTOPUS-Greifsystemen konzipiert ist, ist mit
Saugleistungen zwischen 24 und 320 m3/h erhaltlich. Der Versorgungsdruck betragt 4+6 bar fiir die
Artikel M und 1+3 bar fiir MLP. Moglichkeit zur Requlierung des Vakuumgrad und der Durchflussmenge
in Abhangigkeit des Drucks der Versorgungsluft. Gekennzeichnet durch Ejektoren mit neuer Bauweise,
die ein einmaliges Verhaltnis zwischen verbrauchter und angesaugter Luft vorweisen, was wiederum
zu Gunsten des Betriebsverbrauchs geht. Die Schalldampfer sind in allen Erzeugern integriert. Sie
sind vollstandig aus eloxiertem Aluminium gefertigt, mit Auswerfern und Schrauben aus Edelstahl.
Dichtungen und Lamellenventile sind aus EPDM oder FKM und auf Anfrage erhéltlich. Der
Wartungsaufwand besteht lediglich in einer einfachen, regelmaRigen Reinigung der Filter.
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Art. PVP 40 M PVP 70 M PVP 100 M
Menge der angesaugten Luft m*/h 36 39 42 65 73 80 88 98 108
Maximaler Vakuumgrad -KPa \ 65 82 90 65 82 90 65 82 90
Enddruck mbar abs. 350 180 100 350 180 100 350 180 100
Versorgungsdruck bar \ 4 5 6 4 5 6 4 5 6
Optimaler Versorgungsdruck bar 6 6 6
Luftverbrauch NI/s \ 2.3 2.7 3.2 49 5.7 6.6 72 8.5 9.8
Einsatztemperatur T 20/ +80 20/ +80 20/ +80
Larmpegel bei ‘
Optimalem Versorgungsdruck dB(A) 67 68 70
Gewicht kg \ 42 42 42
Art. PVP 40 MLP PVP 70 MLP PVP 100 MLP
Menge der angesaugten Luft m*/h ‘ 24 35 41 41 56 73 50 80 95
Maximaler Vakuumgrad -KPa 30 64 88 30 64 88 30 64 88
Enddruck mbar abs. | 700 360 120 700 360 120 700 360 120
Versorgungsdruck bar \ 1 2 3 1 2 3 1 2 8
Optimaler Versorgungsdruck bar 3 3 3
Luftverbrauch NI/s \ 2.4 3.4 4.4 4.6 7.0 89 6.7 102 133
Einsatztemperatur *C 20/ +80 20/ +80 20/ +80
Larmpegel bei
Optimalem Versorgungsdruck dB(A) 70 72 75
Gewicht kg \ 42 42 42
Ersatzteile PVP 40 M/ MLP PVP 70 M/ MLP PVP 100 M / MLP
Dichtungssitze und Blattventile Art. ‘ 00 KIT PVP 40 M 00 KIT PVP 70 M 00 KIT PVP 100 M
Schalldampfer am Auslass Art. \ 0015110 0015110 0015110
Schalldampfer an den Diisen Art. ‘ 0015111 0015111 0015111
Vakuummeter Art. \ 090315 090315 090315
Manometer Art. 090325 090325 0903 25
Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Durch Hinzufiigen der Buchstaben ES zum Artikel wird der Erzeuger komplett mit ES-Energiesparvorrichtung geliefert (Beispiel: PVP 40 M ES).
Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, 5 Mikron Filtration, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = 2”;—"; ; pounds = ﬁ = 01(336 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhltlich auf S.1.134
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MEHRSTUFIGE VAKUUMERZEUGER PVP 40 M/ MLP,
PVP 70 M/ MLP und PVP 100 M/ MLP

Luftdurchsatz (NI/s) bei verschiedenen Vakuumgrade (-KPa), bei optimalem Versorgungsdruck
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Luftdurchsatz (NI/s) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa) Max. Vakuum
Erz::ltger. Versorg;mgsdruck Luftv:lll':)rauch Bei optimalem Versorgungsdruck
: o ° 0 10 20 30 40 50 60 70 80 KPa
PVP 40 M 6.0 32 1166 832 555 277 198 158 119 083 047 90
PVP 70 M 6.0 6.6 2220 1580 1050 529 377 302 227 158 090 90
PVP 100 M 6.0 9.8 30.00 2140 1420 7.4 5.10 4.08 3.06 2.14 122 90
PVP 40 MLP 3.0 4.4 11.40 542 345 219 2.03 1.72 1.34 0.95 0.54 88
PVP 70 MLP 3.0 89 20.30  9.65 6.15 3.88 3.61 3.05 2.36 166 094 88
PVP 100 MLP 3.0 13.3 2640 1250 8.00 507 470 4.00 3.10 2.20 1.25 88

ms/l

AusstoBzeiten (ms/l = s/m3) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa), bei optimalem Versorgungsdruck
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AusstoBzeiten (ms/l=s/m?) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa) Max. Vakuum
Erz::ntger. Versorg;:ngsdruck Luftv:‘::)rauch Bei optimalem Versorgungsdruck
: o § 10 20 30 40 5 60 70 8 85 KPa
PVP 40 M 6.0 32 77 192 423 1016 1820 2784 4623 799.8 2943 90
PVP70 M 6.0 6.6 4.0 10.1 22.2 5313 955 1461 2426 4197 1544 90
PVP 100 M 6.0 98 3.0 74 16.4 39.5 70.7 1082 1796 3108 1144 90
PVP 40 MLP 3.0 44 12.0 28.0 580 116.0 158.0 250.0 3820 7640 2820 88
PVP 70 MLP 3.0 8.9 90 210 440 880 1200 190.0 290.0 580.0 2150 88
PVP 100 MLP 3.0 133 70 160 340 680 930 1470 2240 448.0 1650 88
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MEHRSTUFIGE VAKUUMERZEUGER PVP 140 M/ MLP,
PVP 170 M/ MLP und PVP 200 M/ MLP
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Art. PVP 140 M PVP 170 M PVP 200 M
Menge der angesaugten Luft m*/h 125 140 152 150 168 182 170 188 200
Maximaler Vakuumgrad -KPa \ 65 82 90 65 82 90 65 82 90
Enddruck mbar abs. 350 180 100 350 180 100 350 180 100
Versorgungsdruck bar 4 5 6 4 5 6 4 5 6
Optimaler Versorgungsdruck bar 6 6 6
Luftverbrauch NI/s ‘ 9.6 114 130 121 142 163 142 169 194
Einsatztemperatur C 20/ +80 20/ +80 20/ +80
Larmpegel bei ‘
Optimalem Versorgungsdruck dB(A) 70 71 72
Gewicht kg \ 5.1 5.1 5.1
Art. PVP 140 MLP PVP 170 MLP PVP 200 MLP

Menge der angesaugten Luft m*/h ‘ 73 1156 138 80 137 165 105 157 190
Maximaler Vakuumgrad -KPa \ 30 64 88 30 64 88 30 64 88
Enddruck mbar abs. | 700 360 120 700 360 120 700 360 120
Versorgungsdruck bar \ 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Optimaler Versorgungsdruck bar 3 3 3
Luftverbrauch NI/s 8.6 133 178 105 163 222 128 200 266
Einsatztemperatur *C ‘ 20/ +80 20/ +80 20/ +80
Larmpegel bei \
Optimalem Versorgungsdruck dB(A) 75 76 78
Gewicht kg \ 5.1 5.1 5.1

Ersatzteile PVP 140 M/ MLP PVP 170 M/ MLP PVP 200 M / MLP
Dichtungssitze und Blattventile Art. 00 KIT PVP 140 M 00KITPVP 170 M 00 KIT PVP 200 M
Schalldampfer am Auslass Art. 0015110 0015110 0015110
Schalldampfer an den Diisen Art. ‘ N°200 15111 N°200 156111 N°200156111
Vakuummeter Art. \ 090315 090315 090315
Manometer Art. 090325 090325 0903 25

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Durch Hinzufiigen der Buchstaben ES zum Artikel wird der Erzeuger komplett mit ES-Energiesparvorrichtung geliefert (Beispiel: PVP 140 M ES).

Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, 5 Mikron Filtration, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ;

inch = m—4 ;pounds = —=—

4536 ~ 04536
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Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.134



MEHRSTUFIGE VAKUUMERZEUGER PVP 140 M/ MLP,
PVP 170 M/ MLP und PVP 200 M/ MLP

Ni/s

Luftdurchsatz (NI/s) bei verschiedenen Vakuumgrade (-KPa), bei optimalem Versorgungsdruck
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Luftdurchsatz (NI/s) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa) Max. Vakuum
Erz:utger. Versorg;)mgsdruck LUﬂv;T:"aUCh Bei optimalem Versorgungsdruck
" o i 0 10 20 30 40 50 60 70 80 KPa
PVP 140 M 6.0 13.0 4220 3070 2010 1000 718 574 431 302 172 90
PVP 170 M 6.0 16.3 50.50 3610 24.00 1203 859 687 517 361 206 90
PVP 200 M 6.0 19.4 5650 39.60 2640 1322 944 755 568 397 227 90
PVP 140 MLP 3.0 17.8 3830 1830 11.60 736 6.84 5.80 4.50 3.20 1.80 88
PVP 170 MLP 3.0 222 4580 2180 1380 881 818 6.94 5.39 3.82 2.16 88
PVP 200 MLP 3.0 26.6 5280 2520 16.00 10.10 940 8.00 6.20 4.40 2.50 88

AusstoBzeiten (ms/l = s/m?) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa), bei optimalem Versorgungsdruck
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AusstoBzeiten (ms/I=s/m?) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa) Max. Vakuum
Erz:utger. Versorg;mgsdruck Luftv:‘T;Jrauch Bei optimalem Versorgungsdruck
- o s 0 20 30 40 50 60 70 8 85 KPa
PVP 140 M 6.0 13.0 2.1 5.3 1.7 28.0 50.2 769 1276 2208 812 90
PVP 170 M 6.0 16.3 1.7 4.4 9.7 234 420 642 106.6 1845 678 90
PVP 200 M 6.0 19.4 1.6 40 89 213 382 58.4 97.0 1678 618 90
PVP 140 MLP 3.0 17.8 3.6 8.4 7.7 354 483 765 1168 2330 860 88
PVP 170 MLP 3.0 222 3.0 7.1 14.9 299 406 642 980 196.0 720 88
PVP 200 MLP 3.0 26.6 28 6.5 13.6 213 372 588 89.7 180.0 665 88
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MEHRSTUFIGE VAKUUMERZEUGER PVP 250 M/ MLP und PVP 300 M/ MLP

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Art. PVP 250 M PVP 300 M
Menge der angesaugten Luft m*/h 224 252 280 240 290 320
Maximaler Vakuumgrad KPa 65 82 90 65 82 90
Enddruck mbar abs. 350 180 100 350 180 100
Versorgungsdruck bar \ 4 5 6 4 5 6
Optimaler Versorgungsdruck bar 6 6
Luftverbrauch NI/s \ 17.3 20.7 240 20.4 248 29.0
Einsatztemperatur C 20/ +80 20/ +80
Larmpegel bei
Optimalem Versorgungsdruck dB(A) 72 74
Gewicht kg \ 6.0 6.0
Art. PVP 250 MLP PVP 300 MLP
Menge der angesaugten Luft m*/h ‘ 120 185 250 128 210 300
Maximaler Vakuumgrad -KPa \ 30 64 88 30 64 88
Enddruck mbar abs. | 700 360 120 700 360 120
Versorgungsdruck bar 1 2 3 1 2 3
Optimaler Versorgungsdruck bar ‘ 3 3
Luftverbrauch NI/s \ 16.0 25.0 33.6 19.1 28.8 39.3
Einsatztemperatur T ‘ 20/ +80 20/ +80
Larmpegel bei \
Optimalem Versorgungsdruck dB(A) 77 78
Gewicht kg \ 6.0 6.0
Ersatzteile PVP 250 M / MLP PVP 300 M / MLP
Dichtungssitze und Blattventile Art. ‘ 00 KIT PVP 250 M 00 KIT PVP 300 M
Schalldampfer am Auslass Art, \ 0015110 0015110
Schalldampfer an den Diisen Art. ‘ N°3 0015111 N°30015111
Vakuummeter Art, \ 090315 090315
Manometer Art. 090325 0903 25
Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Durch Hinzufiigen der Buchstaben ES zum Artikel wird der Erzeuger komplett mit ES-Energiesparvorrichtung geliefert (Beispiel: PVP 250 M ES).
Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, 5 Mikron Filtration, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = 2”;—"; ; pounds = ﬁ = 01(336 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhltlich auf S.1.134
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MEHRSTUFIGE VAKUUMERZEUGER PVP 250 M/ MLP und PVP 300 M/ MLP

Luftdurchsatz (NI/s) bei verschiedenen Vakuumgrade (-KPa), bei optimalem Versorgungsdruck
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Luftdurchsatz (NI/s) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa) Max. Vakuum
Erz::ltger. Versorgtl:ngsdruck Luftv:‘T:Jrauch Bei optimalem Versorgungsdruck
: o s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 KPa
PVP 250 M 6.0 24.0 T 55.5 37.0 18.5 132 105 79 55 3.1 90
PVP 300 M 6.0 29.0 \ 888 634 423 211 151 120 9.1 6.3 36 90
PVP 250 MLP 3.0 33.6 ‘ 69.4 34.0 23.5 14.0 115 938 7.6 5.3 3.0 88
PVP 300 MLP 3.0 39.3 83.3 41.5 275 17.0 145 114 8.8 6.1 3.4 88
AusstoBzeiten (ms/l = s/m3) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa), bei optimalem Versorgungsdruck
o “PVP250M = PVP250 MLP =PVP300M  =PVP300 MLP
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AusstoBzeiten (ms/l=s/m?) bei verschiedenen Vakuumgraden (-KPa) Max. Vakuum
Erz:utger. Versorg;mgsdruck Luftv:‘T;Jrauch Bei optimalem Versorgungsdruck
" o ¥ 0 20 30 40 50 60 70 8 85 KPa
PVP 250 M 6.0 24.0 1.1 29 6.4 15.2 27.3 41.8 69.3 1199 4420 90
PVP 300 M 6.0 29.0 \ 1.0 2.5 5.9 13.3 23.8 36.5 60.6 1049 386.0 90
PVP 250 MLP 3.0 33.6 \ 2.0 46 9.6 193 263 415 635 1270 4687 88
PVP 300 MLP 3.0 39.3 1.7 39 8.2 164 223 353 540 1080 3985 88
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ZUBEHOR FUR VAKUUMERZEUGER PVP 40 M/ MLP + PVP 300 M/ MLP
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SATZ KOMPLETT MIT INTEGRIERTEM ENERGIESPARGERAT

Die drei oben beschriebenen Elemente bilden ein Set zur Energieeinsparung der Druckluftversorgung ES (Energiesparsystem). Das
ES-Gerat wirkt direkt auf den Erzeuger und arbeitet nur innerhalb der vorgegebenen Vakuumwerte, wodurch der Verbrauch der
Druckluftversorgung begrenzt wird, was zu erheblichen Energieeinsparungen fiihrt.

Dieses Kit wurde fir die Erzeuger der PVP 40 + 300 M/MLP-Serie entwickelt.

Pro Erzeuger Gewicht
Art. Art g
ES 06 PVP 40 + 300 M/MLP 380
- : Lopo mmo .9 ke T,
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = %4 ; pounds 1536 04536 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhltlich auf S.1.134



ZUBEHOR FUR VAKUUMERZEUGER PVP 40 M/ MLP + PVP 300 M/ MLP

(1) - SERVOGESTEUERTES VERSORGUNGSVENTIL MIT KOAXIALVERSCHLUSS

Es handelt sich um ein innovatives koaxiales Absperrventil, das Gber den integrierten Vakuumschalter pneumatisch betatigt wird
und in der Lage ist, die Druckluftversorgung des Vakuumerzeugers mit Betriebsdriicken zwischen 1,5 und 7 bar abzufangen. Der
Vakuumschalter hat die Funktion, ein pneumatisches Signal zu entfernen und wiederherzustellen, wenn ein voreingestelltes und
einstellbares Vakuumniveau erreicht ist.

Die Druckdifferenz zwischen dem eingestellten Maximalwert und der Wiederherstellung des Ruhesignals ist nicht einstellbar und betrégt
etwa 100 mbar.

Der pneumatische Vakuumschalter, der auf das koaxiale Schieberversorgungsventil wirkt, hat die Eigenschaft, das maximale und
minimale Vakuumniveau automatisch innerhalb des Differenzwertes zu halten.
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Art Pro Erzeuger Dichtungssatz Gewicht
) Art. Art. g
070371 PVP 40 + 300 M/MLP 00KIT 070371 355

(2)- BLATTVENTILSATZ FUR RUCKSCHLAGVENTILE AN
VAKUUMERZEUGER

Dieser Blattventilsatz, der speziell fir die Integration in die Vakuumerzeuger PVP 40 = 300 M/MLP entwickelt wurde, hat die
Aufgabe, die Riickfiihrung von atmosphérischer Luft in das Vakuumsystem (Tanks, Autoklaven, Vakuum-Greifsysteme, Sauggreifer
usw.) zu verhindern, wenn der Erzeuger stoppt, die Abdichtung zu gewahrleisten und das bei Verwendung erreichte Vakuumniveau
aufrechtzuerhalten.
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Art Pro Erzeuger Nr. Stk Gewicht
. Art. g
00 KIT TRASM-MR PVP 40 + 300 M/MLP 3 8

(3)- SCHLAUCH ZUM VAKUUMANSCHLUSS

Dieser Schlauch ist an einem Ende mit einer 1/8" Schnellkupplung ausgestattet, die an einem der beiden fiir das Vakuummessgerat reservierten
Anschliisse des Vakuumerzeugers angeschraubt wird, wahrend das andere freie Ende in den am pneumatischen Vakuumschalter installierten
Anschluss eingefiihrt werden muss. Die Funktion dieser Rohre besteht darin, den Wert des bei Gebrauch erreichten Vakuumniveaus
kontinuierlich zu iberwachen und an den Vakuumschalter zu tibertragen.
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Fiir Zufiihrventil Gewicht
Lk Art. g
00 15 496 070371-070471 10
B ) Loooomm .9 . kg o< i
Umwandlungsverhéltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = FTR pounds = 1536 - 04536 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S.1.134
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