MINI-SAUGGREIFERHALTER MIT TASTER UND EINBAUBUCHSE

Die auf dieser und den folgenden Seiten dargestellten
Sauggreiferhalter zeichnen sich durch ihre sehr kompakten -—
Abmessungen aus. Sie verfiigen Uber eine Sechskant-
Gewindebuchse, die eine direkte Montage am Vakuumverteiler
ermdglicht und somit eine erhebliche Einsparung an Rohren
und Anschliissen ermdglicht.

Sie bestehen aus:

- Einem Messingschaft zur Befestigung des Sauggreifers;

- Einer Feder, die den Aufprall des Sauggreifers dampft und
gleichzeitig einen konstanten Druck mit der zu hebenden Last
aufrechterhalt;

- Einer Schnellkupplung zum Anschluss an die Saugleitung.

- Einem Taster, der mit einem konischen Verschluss verbunden
ist und die Aufgabe hat, die Ansaugung zu 6ffnen und somit
ein Vakuum zu erzeugen, sobald der Sauggreifer mit der zu
hebenden Last in Kontakt kommt.

- Einer Sechskant-Gewindebuchse zur direkten Montage
des Sauggreiferhalters am Vakuumverteiler, ausgestattet
mit einer Dichtung, dient als Fiihrung und Dichtung fiir den
Messingschaft zur Befestigung des Sauggreifers.
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3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Hinweis: Die Hubkraft der Sauggreiferhatlerung hangt direkt von dem verwendeten Sauggreifermodell ab.
Sauggreifer sind nicht Bestandteil der Sauggreiferhalter und miissen daher separat bestellt werden.
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MINI-SAUGGREIFERHALTER MIT TASTER UND EINBAUBUCHSE

Die auf dieser und den folgenden Seiten dargestellten Sauggreiferhalter
zeichnen sich durch ihre sehr kompakten Abmessungen aus. Sie verfiigen tber
eine Sechskant-Gewindebuchse, die eine direkte Montage am Vakuumverteiler
ermdglicht und somit eine erhebliche Einsparung an Rohren und Anschliissen
ermdglicht.

Sie bestehen aus:

- Einem Messingschaft zur Befestigung des Sauggreifers;

- Einer Feder, die den Aufprall des Sauggreifers dampft und gleichzeitig einen
konstanten Druck mit der zu hebenden Last aufrechterhalt;

- Einer Schnellkupplung zum Anschluss an die Saugleitung.

- Einem Taster, der mit einem konischen Verschluss verbunden ist und die
Aufgabe hat, die Ansaugung zu 6ffnen und somit ein Vakuum zu erzeugen,
sobald der Sauggreifer mit der zu hebenden Last in Kontakt kommt.

- Einer Sechskant-Gewindebuchse zur direkten Montage des Sauggreiferhalters
am Vakuumverteiler, ausgestattet mit einer Dichtung, dient als Fiihrung und
Dichtung flir den Messingschaft zur Befestigung des Sauggreifers.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Hinweis: Die Hubkraft der Sauggreiferhatlerung hangt direkt von dem verwendeten Sauggreifermodell ab.
Sauggreifer sind nicht Bestandteil der Sauggreiferhalter und miissen daher separat bestellt werden.
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MINI-SAUGGREIFERHALTER MIT TASTER UND EINBAUBUCHSE

Die auf dieser und den folgenden Seiten dargestellten Sauggreiferhalter

zeichnen sich durch ihre sehr kompakten Abmessungen aus. Sie verfiigen tiber

eine Sechskant-Gewindebuchse, die eine direkte Montage am Vakuumverteiler
ermdglicht und somit eine erhebliche Einsparung an Rohren und Anschliissen
ermdglicht.

Sie bestehen aus:

- Einem Messingschaft zur Befestigung des Sauggreifers;

- Einer Feder, die den Aufprall des Sauggreifers dampft und gleichzeitig einen
konstanten Druck mit der zu hebenden Last aufrechterhalt;

- Einer Schnellkupplung zum Anschluss an die Saugleitung.

- Einem Taster, der mit einem konischen Verschluss verbunden ist und die
Aufgabe hat, die Ansaugung zu 6ffnen und somit ein Vakuum zu erzeugen,
sobald der Sauggreifer mit der zu hebenden Last in Kontakt kommt.

- Einer Sechskant-Gewindebuchse zur direkten Montage des Sauggreiferhalters
am Vakuumverteiler, ausgestattet mit einer Dichtung, dient als Fiihrung und
Dichtung flir den Messingschaft zur Befestigung des Sauggreifers.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Hinweis: Die Hubkraft der Sauggreiferhatlerung hangt direkt von dem verwendeten Sauggreifermodell ab.
Sauggreifer sind nicht Bestandteil der Sauggreiferhalter und miissen daher separat bestellt werden.
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Umwandlungsverhéltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = %4 ; pounds 536 " 04536
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